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Descripción  Este trabajo fin de máster se centra en el análisis de datos operativos generados por 
una máquina industrial con el objetivo de evaluar su rendimiento desde distintos puntos 
de vista, por ejemplo, la calidad de la producción, la productividad y el riesgo de fallo. 
Para ello, se recopilan y procesan registros históricos de funcionamiento (como tiempos 
de ciclo, paradas, defectos, ajustes o alarmas), aplicando técnicas estadísticas y 
herramientas de análisis de datos que permiten transformar la información bruta en 
indicadores cuantificables. Estos indicadores no solo ofrecen una visión integral del 
desempeño, sino que también constituyen una base sólida para la toma de decisiones 
orientadas a la mejora continua, la planificación del mantenimiento y la optimización de 
los recursos productivos. 

Objetivos 
particulares 

1. Analizar datos relativos a la producción de una máquina industrial. 
2. Determinar la calidad de la producción y el riesgo de fallo en distintos instantes de 

tiempo en base a los datos recopilados. 

Prerrequisitos y 
recomendaciones 

El alumno deberá haber cursado previamente la asignatura: Evaluación de la fiabilidad 
y mantenimiento de sistemas de Ingeniería 

Plan de trabajo 
1. Revisión de bibliográfica adaptada al contexto y objeto de estudio. 
2. Procesamiento y análisis de datos en Fiabilidad de una máquina industrial. 
3. Propuesta de índices que permitan medir distintos aspectos relacionados con la 
fiabilidad de la producción de una máquina industrial 
4. Recopilación de resultados y elaboración de la memoria. 

Competencias 
generales y 
específicas 

CB: 6, 7, 8, 9, 10 
CG: 1, 2, 3, 6, 9 
CE: 10, 13, 15, 16, 17, 18, 19, 20, 22, 23, 26, 28, 29 
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